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METALL|C-LACK

HAMMERSCHLAGEFFER

EINSATZBEREICH

Innen und auBen. Metallic-Lack mit Ham-
merschlageffekt ist ein besonders deko-
rativer Speziallack zur schitzenden Ge-
staltung vorbereiteter Untergriinde, zum
Beispiel Maschinenteile, Gelander, Tiiren
oder Heizkorper. Der Effekt dhnelt einer
gehammerten Metallflache.

EIGENSCHAFTEN

- Optimale, gleichmaRige Effektbil-
dung

- sehr schone Optik

- kaschiert Untergrundfehler

- thixotrop

- gut verarbeitbar

- hitzefest bis ca. 80 °C

- wetterbestandig

- mit Korrosionsschutz

- aromatenfrei (VdL-RL-01)

0013 hellgrau

0014 mittelgrau
0015 dunkelgrau
0016 blau
0017 griin

375ml, 750 ml, 2,5 |

ca. 120 - 140 ml/m? pro An-
strich

glanzend

ANWENDUNG

Die Vorbereitung des Untergrundes und
die Ausfiihrung der Anstricharbeiten
missen dem aktuellen Stand der Technik
entsprechen. Alle Beschichtungen und
Vorarbeiten sollten sich stets nach dem
Objekt und den Anforderungen, denen
es ausgesetzt wird, richten. Bitte beach-
ten Sie hierzu die aktuellen BFS Merk-
blatter, herausgegeben vom Bundesaus-
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schuss Farbe und Sachwertschutz. Siehe
auch VOB, Teil C DIN 18363, Absatz 3
Maler- und Lackierarbeiten.

Die Weiterbehandlung/Entfernung von
Farbschichten wie Schleifen, SchweiRen,
Abbrennen etc. kann gefahrlichen Staub
und/oder Dampf verursachen. Arbeiten
nur in gut gelifteten Bereichen durch-
fuhren. Angemessene (Atem-) Schutz-
ausristung anlegen, falls erforderlich.

Alle Untergriinde miissen sauber, tro-
cken, tragfahig und frei von trennenden
Substanzen sein. Unsichere Untergriinde
sind auf Tragfahigkeit und Eignung fiir
nachfolgende Beschichtungen zu prifen.
Gegebenenfalls Testflache anlegen und
Haftung mittels Gitterschnitt und/oder
Gewebebandabriss tiberpriifen. Bei Be-
schichtungsaufbauten sollte zwischen
den einzelnen Beschichtungen ein Zwi-
schenschliff erfolgen.

Vergraute und abgewitterte Holzzonen
bis zum tragfahigen Untergrund abschlei-
fen. Tragfahige Altanstriche reinigen und
anschleifen. Scharfe Holzkanten abrun-
den. Fiir ausreichende Ablaufschragen
bei waagerechten Flachen sorgen. Die
Holzfeuchte sollte bei Laubhdlzern 12 %
und bei Nadelhélzern 15 % nicht Uber-
steigen. Je trockener der Untergrund,
desto groRer ist die Eindringtiefe,
wodurch die Schutzfunktion und Lebens-
dauer von Folgeanstrichen verbessert
wird. Tropenhdlzer mit trocknungsverzo-
gernden Inhaltsstoffen mit Nitroverdiin-
nung auswaschen und Probeanstrich an-
legen.

Im AuBenbereich wird empfohlen unbe-
handelte oder freigelegte, pilzanfallige
Hoélzer mit SUDWEST Holz-Impragnier-
Grund LH oder SUDWEST AquaVision
Holz-Impragnier-Grund WV vorzubehan-
deln. Technisches Merkblatt, DIN 68800,
Teil 3 und BFS Merkblatt 18 beachten.
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UNTERGRUND

Auf festen Sitz prifen. Nicht tragfahige
Altlackierungen restlos entfernen und je
nach Untergrund neu aufbauen. Tragfa-
hige Altlackierungen reinigen und griind-
lich anschleifen; evtl. mit SUDWEST All-
Grund oder mit SUDWEST All-Deck Vor-
lack vorstreichen.

Bei Bedarf mit SUDWEST All-Grund grun-
dieren, ggf. ganzflachig spachteln und
mit SUDWEST All-Deck Vorlack vorlackie-
ren.

Entrosten und reinigen. In stark bewit-
terten Bereichen mit SUDWEST All-
Grund grundieren. In geschitzten Berei-
chen kann direkt auf Eisen und Stahl ge-
arbeitet werden.

Mit SUDWEST Zink- und Kunststoff-Rei-
niger reinigen und 2x mit SUDWEST All-
Grund grundieren.

Mit SUDWEST Zink- und Kunststoff-Rei-
niger reinigen und mit SUDWEST All-
Grund grundieren.

Mit SUDWEST Kupfer- und Alu-Reiniger
reinigen und mit SUDWEST All-Grund
grundieren. Achtung: bei eloxiertem Alu-
minium Beratung einholen.

Intakte Altlackierungen anschleifen und
direkt beschichten.

info@suedwest.de
www.suedwest.de
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VERARBEITUNG

Moglichst unverdiinnt 2 x satt streichen,
rollen oder spritzen. Material in ausrei-
chender Schichtstédrke auftragen, um op-
timale Effektbildung ohne ,,Durch-
schlage” zu erzielen. Optimale Ergeb-
nisse werden bei der Spritzapplikation
erzielt. Beim Rollen auf gréReren Flachen
gleichmaRig in eine Richtung abrollen.
Nicht unter + 5°C und nicht bei direkter
Sonneneinstrahlung verarbeiten.
Achtung: Werkzeuge, die mit Metallic
Lack mit Hammerschlag-Effekt in Berlh-
rung kommen, miissen sorgfaltig gerei-
nigt werden. Das Produkt enthalt Silicon-
Ole die beim Vermischen mit anderen
Lacken Oberflachenstérungen verursa-
chen. Am besten separates Werkzeug
verwenden.

2.B. mit SATAjet 3000RP/SATAjet RP
Dise: 1,4 /2,0 mm

Druck: 1,5-2,0 bar

Druck und Diisenparameter bei anderen
Spritzgeraten nach Angabe des jeweili-
gen Gerateherstellers. Weitere Angaben
zu alternativen SATA — Spritzwerkzeugen
unter www.suedwest.de (Service / Pros-
pekt-Download)

Kunstharzlack-Verdiinnung

TROCKNUNG

(+20°C / 60 % rel. Luftfeuchte):
staubtrocken: nachca.1lh
Uberstreichbar: nachca. 12 h
durchgetrocknet: nachca. 48 h

Bei tiefen Temperaturen und/oder hoher
Luftfeuchtigkeit verlangert sich die Tro-
ckenzeit.

BESONDERE HINWEISE
Losemittelbasierende Alkydharzlacke be-
sitzen einen materialtypischen Eigenge-
ruch, der auch nach der Trocknung noch
wahrnehmbar sein kann. Fur groRfla-
chige Anwendungen in Aufenthaltsrau-
men empfehlen wir deshalb den Einsatz
von SUDWEST Lacken auf Wasserbasis,
die fur den Inneneinsatz empfohlen

SUDWEST Lacke und Farben
GmbH & Co. KG

werden. Bei liegend lackierten Flachen
und/oder wenig belufteten Trockenrau-
men sind Trocknungsverzégerungen und
Glanzgradabweichungen maoglich. Flr
ausreichend Warme und Beliftung sor-
gen. Eine optimale Durchtrocknung und
Hartung der gesamten Schicht ist bei ei-
nem Materialauftrag von maximal 100
pum pro Anstrich gewahrleistet. Hohere
Nassschichtstarken, z.B. beim Spritzen
auf waagerechten Flachen vermeiden, da
diese zu einer deutlich verzogerten
Durchtrocknung fihren.

FARBTONBESTANDIGKEIT GE-

MAR BFS-MERKBLATT NR. 26
Klasse: B, Gruppe 1 - 3 je nach Farbton

EG-RICHTLINIE 2004/42/EG

Das Produkt ,Metallic-Lack mit Hammer-
schlageffekt” unterschreitet den VOC-
Hochstwert der Produktkategorie i (500
g/l), und ist somit VOC-konform.

VDL-DEKLARATION

Alkydharze, Effektpigmente, (je nach
Farbton anorganische und/oder organi-
sche Pigmente), Alkohole, Acetate,
aliphatische Kohlenwasserstoffgemische,
Trockenstoffe, Antioxidantien, Grenzfla-
chenadditive, Korrosionsinhibitoren,
Netzmittel, Schichtsilikate

GISCODE: BSL20
ALLGEMEINE SICHERHEITS-
RATSCHLAGE:

Wahrend der Verarbeitung und Trock-
nung von Farben und Lacken ist fiir gute
Bellftung zu sorgen. Von Nahrungsmit-
teln, Getranken und Futtermitteln fern-
halten. Beriihrung mit den Augen und
der Haut vermeiden. Bei Schleifarbeiten
Staub nicht einatmen. Nur in gut gelifte-
ten Bereichen verwenden. Bei der Arbeit
nicht essen, trinken, rauchen, schnupfen.
AuBer Reichweite von Kindern aufbe-
wahren. Nicht in die Kanalisation oder in
Gewadsser gelangen lassen. Bei der Ver-
schmutzung von Flissen, Seen oder Ab-
wasserleitungen entsprechend den o6rtli-
chen Gesetzen die jeweils zustandigen
Behorden benachrichtigen. Weitere

Iggelheimer Strale 13
D-67459 Bohl-Iggelheim

TEL +49 6324 / 709-0
FAX +49 6324 / 709-175

Angaben aktuelles Sicherheitsdatenblatt
unter www.suedwest.de

LAGERUNG

Kuhl aber frostfrei und trocken lagern;
im ungeoffneten Originalgebinde min-
destens 24 Monate lagerbestandig.

ENTSORGUNG

Nur restentleerte Gebinde zum Recycling
geben. Zur Entsorgung miissen die aktu-

ellen gesetzlichen Bestimmungen beach-
tet werden.

TECHNISCHE BERATUNG

Fir alle Fragen die durch dieses Techni-
sche Merkblatt nicht beantwortet wur-
den stehen unsere AuRRendienst-
Mitarbeiter gerne zur Verfligung. Dar-
Uber hinaus beantwortet unser Techni-
scher Kundendienst im Werk gerne alle
Detailfragen. (06324/709-0).

HAFTUNGSHINWEISE

Wir bemihen uns um grofte Sorgfalt. Al-
lerdings kdnnen an dieser Stelle nur all-
gemeine Hinweise aufgrund der von uns
gewonnenen Erfahrungen, Entwicklun-
gen und Untersuchungen erfolgen, die
naturgemal nicht die individuellen Ver-
haltnisse eines Projekts (Untergriinde,
Witterungsbedingungen, sonstige Bedin-
gungen) berticksichtigen konnen. Der
Verarbeiter ist daher gehalten, sich Gber
den Stand der Technik selbst zu infor-
mieren und eigenverantwortlich zu han-
deln. Unsere Mitarbeiter stehen mit kon-
kreten Ratschlagen gerne zur Verfligung
stehen. Fiir Kombinationen mit anderen
Produkten Gibernehmen wir keine Ge-
wadhr. Durch die hier erfolgten Angaben
wird indessen keine verbindliche Aus-
kunft und Haftung begriindet.

Im Ubrigen verliert dieses Merkblatt
seine Geltung mit dessen Einstellung
oder dem Erscheinen einer Folgeauflage,
worlber Sie sich jederzeit auf unserer
Website: www.suedwest.de informieren
kdnnen.

STAND: 2023/AUGUST/KM
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